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RESUMO

A Industria de ltajai, voltada ao transporte refrigerado, utiliza
amplamente ligas de aluminio, tornando a soldagem TIG
essencial. O processo enfrenta desafios pela presenca da
camada de oxido, exigindo corrente alternada. Em testes com
chapas de aluminio naval de 3 mm e argonio puro, como gas de
protecao, avaliou-se a influéncia da frequéncia e do balanco da
polaridade da corrente. Verificou-se que maiores frequéncias
aumentaram a estabilidade do arco, mas ocasionou penetracao
reduzida. Entre os balancos, a configuracao com a polaridade
mais negativa, sendo 75% na polaridade negativa e 25% na
positiva, mostrou melhor limpeza catodica (retirada do oxido),
penetracao e menor desgaste do eletrodo. A combinacao de 85
Hz e 95 A apresentou os melhores resultados. O estudo
comprovou gque o ajuste preciso dos parametros € fundamental
para garantir soldas de alta qualidade e eficiéncia.

Palavras-chave: Aluminio; Soldagem TIG;Polaridade

METODOLOGIA

Fol desenvolvido um suporte em aco carbono 1020 para testes
de soldagem, aliado a um backing para evitar perfuracoes nas
chapas. A fixacao inicial com grampos foi substituida por barras
parafusadas, garantindo maior fixacao. Nos ensaios, chapas de
aluminio naval de 3 mm foram preparadas com abrasao e
limpeza, e soldadas com gas argonio puro e eletrodo de
tungsténio com 2% de lantanio. Apos testes preliminares e uso de
um Sistema de Aquisicao Portatil (SAP) para maior precisao,
investigou-se o efeito do balanco e da frequéncia da corrente
eletrica na qualidade da solda. A analise dos corpos de prova
permitiu definir parametros ideais e compreender a influéncia do
balango no processo.

RESULTADOS

Os testes mostraram que a frequéncia de pulsacao e o balanco
de polaridade sao decisivos na soldagem TIG de aluminio.
Frequéncias mais altas que 120 Hz garantiram maior estabilidade
do arco e penetracao controlada, mas exigiram menor velocidade
de soldagem.
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Quanto ao balanco, valores positivos (B+5) causaram desgaste
excessivo do eletrodo, enquanto o B-5 (75% negativo e 25%
positivo) apresentou o melhor desempenho, combinando boa
penetracao, eficiéncia de limpeza catodica e menor desgaste
do eletrodo. O parametro ideal identificado foi 85 Hz e 95 A. O
estudo evidenciou que ajustes precisos sao essenciais para
soldas de alta qualidade e eficiéncia, fornecendo diretrizes
praticas para aplicacoes industriais.

CONCIDERAGOES FINAIS

Os objetivos foram atingidos, proporcionando aprendizado
sobre o processo de soldagem do aluminio, seu
comportamento em diferentes condicoes e os cuidados
necessarios. Tambem foil possivel compreender a influéncia da
frequéncia de pulsacao e do balanco da corrente elétrica na
gualidade e nas caracteristicas finais das soldas.
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