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Objetivos

. Aplicar conhecimentos teoricos do componente curricular Processamento
por Termoformagem e Rotomoldagem.

. Possibilitar a integracao dos alunos da disciplina com os bolsistas do
projeto, a fim de aprimorar os métodos de conhecimento.

. Ampliar a usabilidade do equipamento atraves da inser¢cido de um sistema
de aquecimento elétrico que, possivelmente, aumentara a eficiéncia e
seguranca durante a utilizacao.

Introducao

A Rotomoldagem € um processo de manufatura utilizado para a producao
de pecas ocas (Crawford, 1996). De acordo com Almeida (2014), os moldes
sao aquecidos geralmente entre 200 °C e 380 °C. Este aquecimento precisa
ser gradual para que ocorra uma distribuicao equilibrada desta temperatura,
com o0 auxilio ainda, da movimentacao biaxial do molde, que espalha o
material e proporciona paredes uniformes.

A presente proposta busca a melhoria de projeto e construcao de um
equipamento protétipo de Rotomoldagem. Com um investimento reduzido,
sera possivel ampliar de forma bastante significativa as possibilidades de
uso do equipamento ja disponivel no campus, durante as aulas praticas do
curso técnico integrado em plasticos e do curso de bacharelado em
engenharia de producao.

Metodologia

Nesta primeira etapa do projeto, o foco consistiu na especificacao de
solucoes viavelis, na confeccao do projeto 3D em software especifico, bem
como no Inicio da confeccao das pecas necessarias, conforme descrito:

e Projeto da geometria e componentes do novo sistema de aguecimento
da maquina de rotomoldagem. Nesta etapa serao realizadas pesquisas
sobre equipamentos similares, busca pela disponibilidade de

componentes, alem do uso do software Solidworks para projeto das
partes principais antes da montagem.

e Construcao do sistema de aquecimento. Inicialmente a concepcao e
montagem do novo sistema sera realizada em local separado da
maquina atual, evitando avarias desnecessarias. O compartimento
devera possuir pelo menos duas paredes metalicas para receber a
camada interna de isolamento téermico.

Resultado

Conclusao

Os resultados obtidos até o momento indicam a possibilidade de uso da
solucao proposta. Com o termino da etapa de projeto e Iniciada a
montagem do sistema de aquecimento, nos deparamos com varios desafios
com o0 uso de equipamentos e materiais disponiveis no laboratoério.
Seguindo a metodologia, buscaremos finalizar em breve a montagem do
forno e iniciar a instalagcao dos componentes elétricos (ventilador,
resisténcia, termostato, entre outros).
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